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Podrecznik uzytkowania i konserwacji
Wskazéwka ostrzegawcza

Niniejsza instrukcja uzytkowania ma istotne znaczenie dla obstugi maszyny. Przed instalacjg i uruchomieniem maszyny nalezy jg
starannie przeczyta¢. Niniejsza instrukcja uzytkowania stuzy ponadto zapewnieniu bezpiecznego stosowania i konserwacji mas-
zyny. Nalezy zachowac niniejszg instrukcje uzytkowania, aby byta ona tatwo dostepna réwniez w pdzniejszym czasie na potrzeby
konserwaciji.

1. Wprowadzenie
Zakres stosowania: Pétautomatyczna zmieniarka do opon zostata zaprojektowana specjalnie do montazu i demontazu
opon motocyklowych.

Uwagal!

Maszyne nalezy uzytkowac wytgcznie w przewidzianych do

tego celach.

Producent nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci za ja-

kiekolwiek uszkodzenia lub szkody osobowe bedgce wyni-

kiem nieprawidtowego uzytkowania oraz nieprzestrzegania 5 f

Al

niniejszych przepisow i wskazowek.

Wskazowki bezpieczenstwa:

Maszyne wolno uzytkowaé wylgcznie przeszkolonemu i 02 é
wykwalifikowanemu personelowi, ktory doktadnie zapoznat

sie z instrukcjg uzytkowania, lub osobom posiadajgcym
odpowiednie doswiadczenie w obstudze tego typu mas-

zyn. Wszelkie zmiany niedozwolone przez producenta lub

dokonane niezgodnie z niniejszg instrukcjg uzytkowania,
wykraczajgce poza zakres stosowania danej maszyny, Lz

moga doprowadzi¢ do wadliwego dziatania lub uszkodzenia T
maszyny. W takiej sytuacji producent jest zwolniony z gwa-
rancji udzielonej na maszyne. Jesli z jakichkolwiek przyczyn
dojdzie do uszkodzenia czesci maszyny, nalezy je wymienic
w oparciu o liste czesci zamiennych. (Uwaga: dla tego mo-
delu maszyny obowigzuje roczna gwarancja, liczona od daty
dostawy przez producenta. Czesci, ktére mogg lekko ulec
uszkodzeniu, sg wytaczone z gwarancji).

2. Naklejki ostrzegawcze i miejsca niebezpieczne

01 W trakcie eksploatacji maszyny nie wolno wkfadaé rgk pod gtowice montazow3!

02 W trakcie eksploatacji maszyny nie wolno wkfadac rgk miedzy szczeki zaciskowe!

03 Podczas montazu i demontazu nie wolno trzymac rgk po wewnetrznej stronie stopki opony!

04 Upewnic¢ sie, ze system jest rowniez wyposazony w obwdd uziemiajgcy gwarantujgcy bezpieczng
eksploatacje!

‘ 05 Zwrdci¢ uwage, aby w trakcie eksploatacji stopy nie znajdowaty sie w obszarze

tyzki do opon i obudowy!




Tabliczki ze wskazéwkami bezpieczenstwa

Uwaga:

Jesli tabliczki ostrzegawcze sg odwrdcone lub sie odkleity, nalezy je niezwtocznie wymieni¢ na nowe i aktualne!

Nie eksploatowa¢ maszyny w przypadku braku tabliczek ze wskazéwkami bezpieczenstwa lub gdy nie sg one dostatecznie
widoczne. Zwraca¢ uwage na to, aby tabliczki ostrzegawcze byly zawsze dobrze widoczne i aby nie zakrywaty ich zadne

przedmioty.

. Dane techniczne

Wymiary pierscienia zaciskowego: 6-24

Maks. $rednica kota: 1.040 mm (41%)

Maks. szerokos¢ kofa: 355 mm (14%)

Cisnienie robocze: 8-10 bar

Zasilanie energig elektryczna: 110 V (1ph) /220 V (1ph) / 380 V (3ph)
Dodatkowa moc silnika: 0,75/0,55/1,1 kW

Maks. moment obrotowy (stét obrotowy): 1.078 Nm

Wymiar catkowity: 96 x 76 x 93 cm

Odgtosy pracy: 75dB

Wilgotnos¢ wzgledna $rodowiska pracy: <90 %
Temperatura robocza $rodowiska pracy: 5-50 °C

Wskazoéwka:
Podane powyzej wymiary pierscienia zaciskowego dotyczg zelaznych obreczy kota. Obrecze aluminiowe sg grubsze od
obreczy zelaznych, dlatego tez podane tu rozmiary pierscieni zaciskowych stuzg jako wielko$¢ odniesienia.

. Transport

Na potrzeby transportu nalezy uzy¢ oryginalnego opakowania i umiesci¢ maszyne w opakowaniu zgodnie z odpowiednimi
oznaczeniami. W petni zapakowang maszyne mozna zatadowac i roztadowac tylko przy uzyciu wozka widtowego o odpowied-
niej mocy. Na rys. 1 przedstawiono doktadne miejsce, w ktére nalezy wsung¢ widly wozka.

. Rozpakowywanie i kontrola pod katem kompletnosci oraz uszkodzen

Wyciagng¢ gwozdz, ktdéry mocuje ptyte do szczeki nasadzanej. Usuna¢ karton i plastikowg ostone. Upewni¢ sie, ze wszyst-
kie czesci wymienione na liscie czesci zamiennych (patrz punkt 14 niniejszej instrukcji) zostaty dostarczone w komplecie. W
przypadku braku lub uszkodzenia jakiegokolwiek elementu nie wolno uruchomi¢ maszyny. Nalezy niezwtocznie skontaktowac
sie z serwisem warsztatowym Matthies.
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Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

. Warunki na stanowisku pracy
Stanowisko pracy przewidziane do wyznaczonego celu musi spetnia¢ wszystkie przepisy bezpieczehstwa. Nalezy zapewni¢
przytacza elektryczne i pneumatyczne zgodnie z punktem 8. Zadba¢ o odpowiednig wentylacje i chtodzenie na stanowisku
roboczym. Aby zapewni¢ sprawne dziatanie maszyny, nalezy jg ustawi¢ na wyznaczonym stanowisku roboczym, w odpowied-
niej odlegtosci od Scian, tak jak pokazano na rys. 2. Jesli maszyna ma zosta¢ ustawiona na zewnatrz, konieczne jest zadasze-
nie w celu zapewnienia dostatecznej ochrony przed wptywem czynnikéw atmosferycznych, takich jak deszcz i promieniowanie
stoneczne.

Wskazéwka ostrzegawcza:
Z uwagi na fakt, iz maszyna pracuje z napedem silnikowym, nie wolno jej eksploatowaé w otoczeniu, w ktérym znajdujg sie
substancje wybuchowe.



7. Potozenie i instalacja

1. Usung¢ $ruby podtogowe, ustawi¢ maszyne i wyréwnac jg przy uzyciu poziomnicy. Nastepnie przymocowac¢ maszyne za
pomoca wszystkich srub i upewnic sie, ze stoi stabilnie na podtozu. Upewnic¢ sie, ze maszyna posiada rowniez odpowiedni
obwaéd uziemiajacy, aby nie doszto do zwarcia. Zatroszczy¢ sie o to, aby maszyna zostata zabezpieczona przed poslizgiem.

2. Usuna¢ nakretke na obudowie maszyny B, tak jak pokazano na rys. 3. Podnie$¢ kolumne C. Zamocowac jg na obudowie
maszyny B poprzez przymocowanie sworznia na obudowie maszyny B za pomocg nakretki A. Jesli po uptywie pewnego
czasu eksploatacji kolumna ulegnie poluzowaniu, nalezy jg niezwtocznie na powrét przymocowac, gdyz w przeciwnym
razie moze doj$¢ do uszkodzenia opony.

8. Uktad elektryczny i przytgcza pneumatyczne
Uwaga:
Jeszcze przed instalacjg i podtgczeniem nalezy sie upewnié, ze przewidziane zasilanie energig elektryczng jest odpowiednio
dopasowane pod katem danych technicznych maszyny. Instalacje urzgdzen elektrycznych i pneumatycznych wolno powierzac
wytgcznie autoryzowanemu elektrykowi.

Potgczy¢ przytacze sprezonego powietrza znajdujgce sie po prawej stronie maszyny z instalacjg sprezonego powietrza. Sie¢
energetyczna, do ktérej ma zosta¢ podtgczona maszyna, musi posiada¢ stosowne zabezpieczenia oraz sprawne uziemienie
na obudowie zewnetrznej. Zainstalowa¢ automatyczny przetgcznik do odprowadzania ci$nienia na doptywie pradu gtéwnego.
Prad uptywu jest ustawiony na 30 mA.

Uwaga:

Zakres dostawy nie obejmuje wtyczki, tzn. uzytkownik musi podtgczy¢ wtyczke min. 16 A we wiasnym zakresie. Wtyczka musi
by¢ ponadto przystosowana do napiecia elektrycznego maszyny. Alternatywnie mozna podigczy¢é maszyne bezposrednio do
zrodia zasilania zgodnie z powyzszymi danymi.

9. Ustawienia robocze
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Pedat ,Szczeki zaciskowe Pedat ,Szczeki zaciskowe otw.*
» & ok H) - o V)

Pedat ,Obracanie stotu |“| -1-I> Pedat ,Odciskanie‘ (U)

1. Nacisng¢ pedat ,Obracanie stotu obrotowego’ (Z), stét obrotowy (Y) obraca sie zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Podnies¢ pedat ,Obracanie stotu obrotowego’ (Z), stét obrotowy ()

1t
Y
it

obraca sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Riickholfeder

2. Nacisng¢ pedat ,Odciskanie’ (U), topatka odciskajgca (R) zamyka "‘K
sie do wewnatrz. Zwolni¢ pedat (U), topatka odciskajgca (R) powra- Vemiegelungsgriff
ca w pierwotne potozenie. Montagearm

3. Nacisna¢ pedat ,Szczeki zaciskowe otw.‘ (V), otwierajg sie cztery
szczeki zaciskowe (G) na stole obrotowym. Zwolni¢ pedat, szczeki
zgciskowe zgtrzymgja §ie,. Nacisnac’:. pedat ponownie, szczeki za- Montagekopf
ciskowe otwierajg sie az do krawedzi stotu obrotowego. I

4. Nacisng¢ pedat ,Zamykanie szczek zaciskowych' (H), cztery
szczeki zaciskowe (G) na stole obrotowym zamykajg sie. Nacisng¢
ponownie, cztery szczeki zaciskowe zatrzymujg sie. Nacisngé Spannbacken

pedat ponownie, szczeki zaciskowe zamykajg sie ponownie na 6 -
$rodku stotu obrotowego. Drehtisch I8 #.-—1, _
Wskazowka: P

Pedat stuzgcy do otwierania i zamykania szczek zaciskowych umozliwia
zatrzymanie szczek na stole obrotowym w dowolnym potozeniu, co po-
zwala na fatwe i szybkie mocowanie i odprezanie kota. Zwigksza to
efektywnos¢ pracy. :
Abdrickschaufel
Praca sktada sie z trzech etapéw: H R
1. Odciskanie stopki opony Y
2. Demontaz opony Anschlagpuffer
. Abb. 4
3. Montaz opony

Uwaga:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny pamigtac, aby nie zaktadac luznej odziezy i stosowac nakrycie gtowy, rekawiczki oraz
obuwie antyposlizgowe w celach ochronnych. Upewni¢ sie, ze powietrze bedzie catkowicie spuszczone z opony i usung¢ z
obreczy wszystkie cigzarki wywazajgce opony.
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9.1. Odciskanie stopki opony
Upewni¢ sie, ze opona jest catkowicie oprézniona i przystawi¢ opone do odbojnika (S).
Przystawi¢ topatke odciskajgcg (R) do stopki opony, w odlegtosci ok. 10 mm od krawedzi, tak
jak przedstawiono na rys. 5. Nacisng¢ pedat ,Odciskanie’ (U), aby odcisng¢ opone. Opisane
powyzej czynnosci nalezy powtdrzy¢ w réznych pozycjach wokot obreczy, po obu stronach,
az stopka opony zostanie catkowicie poluzowana.

9.2. Demontaz opony
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewnié, ze wszystkie ciezarki zostaty usuniete z
obreczy, a z opony spuszczono cate powietrze. Stopke opony w catosci pokry¢ pastag do montazu opon. Niezastosowanie
pasty do montazu opon moze doprowadzi¢ do silnego zuzycia opon. Zamocowac¢ koto zgodnie ze $rednicg kota, w sposob
przedstawiony ponize;.

W celu montazu kota od zewnatrz:

Wcisna¢ pedat ,Szczeki zaciskowe otw.’ (V) do potowy, wypozycjonowac cztery szczeki zacisko-
we (G) w oparciu o skale odniesienia na stole obrotowym (Y). Umiesci¢ koto na stole obrotowym,
przytrzymac krawedz i wciska¢ pedat ,Szczeki zaciskowe zamk. (H), az koto zostanie bezpiecz-
nie zablokowane w szczekach.

W celu montazu kota od wewnatrz:

Wypozycjonowa¢ cztery szczeki zaciskowe (G) i wszystkie pozostawi¢ zamkniete. Umiesci¢
opone na stole obrotowym i wcisng¢ pedat ,Szczeki mocujace ,otw.“, (V), aby otworzy¢ zaciski i w
ten sposob bezpiecznie zamocowaé koto w odpowiednim potozeniu.

Uwaga:
Przed wykonaniem kolejnego kroku upewni¢ sie, ze koto jest mocno zakotwione przez cztery
szczeki zaciskowe.

Opusci¢ recznie pionowe ramie montazowe (M) na tyle, aby gtowica montazowa (1)
znajdowata sie obok krawedzi, a nastepnie przestawi¢ uchwyt ryglujacy (K) tak, aby pi-
onowe ramie i dzwignia odchylna zatrzasnety sie w swoim potozeniu. DZwignie wahliwg
ustawi¢ tak, aby gtowica montazowa znajdowata sie w odlegtosci okoto 2-3 mm od
krawedzi obreczy. Wtozy¢ pret montazowy (T) pomiedzy stopke opony a przéd gtowicy
montazowej (I), a nastepnie przesungé¢ opone nad gtowicg montazowg w sposob prze-
dstawiony na rys. 6.

Uwaga:
W poblizu czesci obrotowych nie mogg sie znajdowac zadne tancuchy, klamry, luzna
odziez ani innego rodzaju przedmioty, gdyz zwiekszajg one ryzyko obrazen u operatora.

Trzymajgc pret montazowy w odpowiedniej pozycji, wcisng¢ pedat ,Obracanie stotu obro-
towego’ (Z), obréci¢ stét (Y) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az opona catkowicie
oddzieli sie od obreczy kota.

Aby zdemontowac¢ opone po drugiej stronie, nalezy ponownie uzy¢ preta montazowego w
celu podniesienia opony. Umozliwi to oddzielenie sie opony po drugiej stronie od obreczy
kofa.

9.3. Montaz opony
Uwaga:
Przed montazem opony nalezy sie upewni¢, ze rozmiar opony i obreczy kofa jest identy-
czny.
Aby zapobiec wszelkiego rodzaju uszkodzeniom opony, nalezy nasmarowac¢ stopke opony i obrecz kota odpowiednig
pastg montazowg. Zamontowaé opone i sprawdzi¢ jej osadzenie.

Uwaga:
Podczas mocowania obreczy kota nalezy uwazac, aby nie utozy¢ dtoni na obreczy, gdyz moze to doprowadzi¢ do
wystagpienia obrazen podczas wykonywania tej czynnosci.

Opusci¢ recznie pionowe ramie montazowe (M) na tyle, aby gtowica montazowa (I) znajdowata sie obok krawedzi, a nastepnie
przestawi¢ uchwyt ryglujgcy tak, aby pionowe ramie i dzwignia odchylna zatrzasnety sie w swoim potozeniu. Dzwignie wahliwg
ustawi¢ tak, aby gtowica montazowa znajdowata sie w odlegtosci okoto 2-3 mm od krawedzi obreczy. Umiesci¢ opone na
krawedzi i wycofa¢ pret montazowy do tej samej pozycji, co podczas demontazu opony. Opusci¢ nieco jedng strone stopki
opony az do miejsca powyzej tylnej czesci glowicy montazowej, a drugg strone az do miejsca ponizej przedniej czesci gtowicy
montazowej. Docisng¢ opone do dotu dtorimi lub ramieniem, a nastepnie obrdéci¢ stét obrotowy, aby docisng¢ w dét opone na
stopce. Powtoérzy¢ powyzsze czynnosci w celu zamontowania opony na gornej stopce (rys. 7).



10. Pompowanie opony
Wazne:
Podczas napetniania wystepuje podwyzszone ryzyko obrazen! Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc i Scisle przestrzegac
instrukcji uzytkowania. W przypadku probleméw z opong lub obreczg pompowanie moze by¢ bardzo niebezpieczne. Jesli
dojdzie do pekniecia lub zniszczenia opony na skutek nieprawidtowego lub nadmiernego cisnienia, cisnienie to spowoduje
wyrzucenie czesci opony we wszystkich kierunkach, a w wyniku dziatania ogromne;j sity wystgpi woéwczas zagrozenie dla
zdrowia i zycia 0séb znajdujgcych sie w poblizu.

Opony mogg pekac z nastepujgcych przyczyn:

1. Rozmiar obreczy kofa i opony nie jest identyczny.

2. Opona lub obrecz kofa jest uszkodzona.

3. Opona zostata napetniona do poziomu powyzej maksymalnego cisnienia zalecanego przez producenta.
4. Operator nie przestrzegat wskazéwek bezpieczenstwa.

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Zdjac¢ kapturek z zaworu.

2. Upewnic sie, ze przytgcze zaworu jest catkowicie wcisniete na gwint zaworu. Rys. 8 /
3. Upewni¢ sig, ze rozmiar opony i obreczy kota jest identyczny.
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Nasmarowac stopke opony i obrecz kota pastg do montazu opon, w razie potrzeby natozy¢ f"_'?(__/
dodatkowg warstwe pasty. "
5. W trakcie napetniania opony robi¢ przerwy, aby sprawdzaé ciénienie opony wskazywane na <&

manometrze. Ponadto sprawdzaé stopke opony pod katem mocnego osadzenia. Powtarza¢
powyzsze czynnosci, az stopka opony bedzie prawidtowo osadzona.
6. Kontynuowaé napetnianie i nieprzerwanie w krétkich odstepach czasu sprawdzac cisnienie

powietrza, az osiggnie ono wymagang wartosc¢.

Wskazowka:

Nigdy nie przekracza¢é maksymalnego ci$nienia podanego przez producenta opon! Zachowac odstep od napetnianych opon.
Czynnosc¢ te wolno wykonywac¢ wytgcznie specjalnie przeszkolonemu personelowi. Osoby w nig niezaangazowane muszag
trzymac sie z dala od zmieniarki do opon.

11. Transport/przestawianie maszyny
W celu przestawienia maszyny uzy¢ woézka widtowego lub wézka podnosnego. Odtgczy¢ zmieniarke do
opon od zasilania oraz od przytaczy pneumatycznych, podnies¢ ptyte podstawy i wsung¢ pod nig widly D E
wozka widtowego/wdzka podnosnego. Nastepnie zamontowac¢ zmieniarke do opon w nowej lokalizacji i
odpowiednio jg przymocowac.

Wskazowka:
Nowa lokalizacja zmieniarki do opon rowniez musi spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa.

12. Konserwacja
Uwaga:
Prace konserwacyjne wolno przeprowadzac¢ tylko odpowiednio przeszkolonemu personelowi. Aby wydtuzyé
zywotno$é maszyny, nalezy poddawac jg regularnej konserwacji zgodnie z podrecznikiem. Niezastosowanie Rys. 9
sie do tego zalecenia moze negatywnie wptyngé na niezawodne dziatanie maszyny, a w pewnych okolicznosciach nawet
zwiekszy¢ ryzyko obrazen u operatora oraz innych oséb znajdujacych sie w poblizu. Srednia zywotno$é maszyny wynosi ok.
15 lat, w zaleznosci od uzytkowania. Nastepnie maszyna musi zosta¢ fachowo zutylizowana. W przypadku dtuzszej przerwy
w eksploatacji maszyny nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od przytgczy.

Uwaga:

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ zmieniarke do opon od zasilania i od przytagczy pneumatycz-
nych. Wcisng¢ pedat stuzgcy do otwierania i zamykania szczek zaciskowych lub pedat ,Obracanie stotu obrotowego* 3~4
razy, aby sprezone powietrze, ktore jeszcze znajduje sie w maszynie, mogto sie ulotni¢. Odpowiednio przeszkolony personel

musi dokona¢ wymiany uszkodzonych elementéw na czesci zamienne oferowane przez
producenta. l@' “!
Maszyne nalezy czysci¢ raz dziennie, po zakonczeniu uzytkowania. Zabrudzenia e w ifﬁﬁ—‘-j_L;“""”sass
einlass
. ;

Nastepujgce prace konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ przynajmniej raz w miesigcu:
Sprawdzi¢ poziom oleju w olejarce, w razie potrzeby dola¢ oleju SAE30.

Odkreci¢ przy uzyciu klucza szesciokatnego (E). W zaleznosci od poditgczenia do sprezonego
powietrza, najpierw wcisng¢ pedat stuzacy do otwierania/zamykania szczek zaciskowych lub
pedat ,Obracanie stotu obrotowego‘ 5-6 razy, a nastepnie sprawdzi¢, czy w olejarce kapie
olej. W trybie pracy ciggtej jedna kropla oleju powinna spadaé¢ co dwa obroty, w przeciwnym
razie nalezy za pomocg wkretaka do rowkdéw prostych obréci¢ srube stuzgca do sterowania Ablassventil
wlotem oleju (rys. 9).

Olbehalter
Wasserbehalter

5
na stole obrotowym usuwac raz w tygodniu i smarowac¢ szczeki zaciskowe. —r\&f



Wskazéwka:

Nacisnag¢ zawor spustowy, aby woda ze zbiornika mogta odptynac. Abb. 10
Wskazéwka: ——
Po 20 dniach eksploatacji nalezy dociagng¢ szczeki zaciskowe za pomocg $rub mocujgcych (B) uEy
na stole obrotowym (rys. 10). ~

o)
Wskazéwka: _ B

Jezeli stot obrotowy nie pracuje z petng mocga, nalezy sprawdzi¢ pas pod katem prawidtowego

osadzenia i wykona¢ nastepujgce kroki:

Usung¢ prawg obudowe poprzez odkrecenie $rub; dokreci¢ dwie $ruby znajdujgce sie pod wspornikiem silnika, zachowac
odpowiednig odlegtos$¢ miedzy wspornikiem silnika a blokiem cylindrow; dokreci¢ sruby w celu prawidtowego naprezenia pasa
(rys. 11).

Achtung:
Odtgczy¢ maszyne od zasilania i od przytagczy pneumatycznych.

Wskazowka:

Jesli ramie montazowe nie daje sie zabezpieczy¢ lub jesli nie spetnia wymogu, zgodnie z ktéorym ma sie znajdowaé w
odlegtosci 2-3 mm od krawedzi obreczy, to wéwczas nalezy wyregulowa¢ podktadke blaszang. Zwrdéci¢ uwage na rys. 12 i
dokona¢ wyregulowania (X).

Wskazowka:

W celu zagwarantowania niezawodnego dziatania szczek zaciskowych i topatki odciskajgcej nalezy wykona¢ ponizsze

czynnosci stuzgce zapewnieniu czystosci zaworéw tych komponentow:

1. Zdjac¢ lewa pokrywe obudowy poprzez wykrecenie obu $rub.

2. Poluzowa¢ zawory (A) nalezace do pedatu stuzacego do otwierania/zamykania szczek mocujgcych i do topaty odciskajgcej
(rys. 13).

3. Wyczysci¢ thumiki przy uzyciu sprezonego powietrza, a jesli sg one uszkodzone, dokona¢ wymiany w oparciu o liste
czesci zamiennych (rys. 13).

Rys. 11



13. Tabelle zur Fehlerbehebung

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Stot obrotowy obraca sie tylko w jednym
kierunku lub nie obraca sie wcale

Nie dziata przetgcznik zmiany kierunku
obrotow

Wymieni¢ przetgcznik zmiany kierunku
obrotéw (strona 11, cze$¢ 200-426)

Uszkodzony pas

Wymieni¢ pas

Nieprawidtowa praca silnika

Sprawdzi¢ kabel silnikowy lub przytgcze
na skrzynce przytgczeniowe;j silnika.
Jezeli silnik ulegt awarii, wymieni¢ go

Podczas montazu/demontazu: Szczeki
zaciskowe nie chwytajg; szczeki
zaciskowe otwieraja/zamykaja sie z
opdznieniem

Wyciek w uktadzie pneumatycznym

Sprawdzi¢ wszystkie elementy w
uktadzie pneumatycznym

Nie dziata sitownik zaciskowy

Wymieni¢ ttok sitownika

Zuzyte szczeki zaciskowe

Wymieni¢ szczeki zaciskowe

Uszkodzone tarcze sitownika
napinajacego

Wymieni¢ tarcze

Gtowica montazowa ciggle uderza w
obrecz w trakcie pracy

Nieprawidtowo wyregulowana lub nieod-
powiednia podktadka blaszana

Wymieni¢ lub wyregulowaé¢ podktadke
blaszang

Poluzowane s$ruby uchwytu zacisko-

wego; pionowe ramie montazowe nie
daje sie zatrzasna¢ przez podktadke

blaszang

Dokreci¢ sruby, wymieni¢ podkiadke
blaszanag

topatka odciskajgca i pedaty 'Otwiera-
nie/zamykanie szczegk zaciskowych' nie
dajg sie obroci¢ z powrotem w potozenie
wyjsciowe

Uszkodzona sprezyna pedatu

Wymieni¢ sprezyne pedatu

Utrudniona obstuga topatki odciskajgcej

Zakleszczony ttumik

Wyczyscic lub wymienic

Tarcza na sitowniku topatki odciskajgce;j
jest uszkodzona

Wymieni¢ tarcze

14. Rysunek ztozeniowy

11 12 30010 17 16
201A-1 | CX-201-010000-A | Obudowa maszyny 300-10 | C-300-500000-0 Ogranicznik tyzki do opon
804-D C-206-080400-D | Ostona przednia pedatu 11 B-027-060401-0 Sruba uziemiajgca M6x40
201-3 CX-201-020000-0 Ostona lewa 12 C-200-580000-0 Dzwignia podnoszenia
4 B-010-060101-0 Sruba imbusowa M6x10 200-14 | C-200-510000-0 Gumowy element ramienia

tyzki do opon

5 B-040-061412-1 Podktadka ptaska @6*14*1.2 | 200-15  C-200-470000-0 Skrzynia wodno-olejowa
7 B-010-060161-0 Sruba imbusowa M6x16 16 B-010-080201-0 Sruba imbusowa M8x20
200-9 C-000-001020-0 | Zderzak gumowy 17 B-040-081715-1 Podktadka ptaska @8*17%1.5
805-D B-025-080161-0 Sruba imbusowa M8x16 806-D B-040-081715-1 Podktadka ptaska @8*17%1.5
807-D B-010-060401-0 Sruba imbusowa M6x40




T

600-101

CX-204-250000-0

Kolumna czworokatna

200-102 | CX-200-190000-0 | Sworzen ramienia
wychylnego

103 B-014-140301-0 | Sruba z tbem
szesciokgtnym M14x30

104 B-050-140000-0 | Podktadka sprezysta
14

105 CX-200-140000-0 | Podktadka duza

200-106D | C-206-350000-D | Uchwyt nastawczy
kolumny

119 B-010-100501-0  Sruba imbusowa
M10x50

200-120D | C-206-490000-D | Pokrywa ramienia
zaworu 200-D

200-121 | C-200-390000-0 | Sprezyna do ramienia
zaworu

128 B-040-102020-1 | Podktadka ptaska @
10x2

130 B-001-100001-0 | Nakretka
samozabezpieczajgca
M10

200-133 | CX-200-160000-0 ' Ramige zaworu 200

200-134 | C-200-520000-0 | Podktadka ramie zaworu

136 CX-200-170000-0 | Podktadka ptaska
gtowica montazowa /
demontazowa

137 B-014-100251-0 | Sruba z tbem
szesciokatnym M10x25

100-50 C-200-150100-5 | Opis gtowicy
montazowej /
demontazowej

100-51 C-200-150300-1 | Gtowica montazowa/
demontazowa

100-52 C-200-150300-0 | Podktadka przednia
gtowica montazowa /
demontazowa

141 B-007-120161-1  Sruba imbusowa
M12x16

200-158D | C-206-230200-D | Ostona uchwyt
zabezpieczajgcy D

200-160 | CX-200-230000-0 | Uchwyt zabezpieczajacy

200-161 | CX-200-200000-0 Podktadka blaszana

200-162 | C-200-240000-0 | Ostona blok
zabezpieczajacy

163 B-050-080000-0 | Podktadka sprezysta @8

200-164 | C-200-210000-0 | Nakretka mimosrodowa
trzpienia

165 B-014-080251-0  Sruba z tbem
szesciokgtnym M8x25

166 B-004-120071-1 | Nakretka M12x1,75x7

167 B-007-120301-0  Sruba imbusowa
M12x30

200-168D | C-200-480000-D | Pokrywa podktadka
zabezpieczajgca D

200-169 | CX-200-220000-0 Ptyta do $rub imu-
busowych 200

200-170 | CX-200-180000-0 ' Ramie wychylne 470




206-204 I.
p;! [

206-242]
206-243

200-220

200-251 .-/—

200-209

200-236

221-201 CX-221-130000-0 @ Stét obrotowy 630
206-204 C-206-570000-0 | Szczeka zaciskowa 206
205 CX-200-140000-0 | Podktadka duza

206 B-050-160000-0 | Podktadka sprezysta @16

207 B-014-160401-0 | Sruba z tbem
szesciokgtnym M16x40

208 C-200-440000-0 | Pokrywa stot obrotowy

200-209 CX-200-310000-0 Konstrukcja drazka
faczeniowego 540

200-210 | CX-200-280000-0 | Kwadratowy stét obro-
towy 540

211 CX-200-290000-0 | Podktadka kwadratowego
stotu obrotowego

212 B-055-650001-0 | Pierscien
zabezpieczajacy & 65
(wat)

206-214 ' CX-206-110100-0 K Szczeki mocujgce -
szyna prowadzgca ze
stykiem

215 B-040-122520-1 | Podktadka ptaska @12x2

216 B-055-120001-0 | Pierscien
zabezpieczajgcy @ 12
(wat)

200-220 | CX-200-300000-0 | Drgzek tgczacy, nakretka

206-221 | CX-206-110100-0 | Szyna prowadzgca z
zaciskami bez kotka

200-222 | C-200-100400-0 | Dragzek tgczacy gwinto-
wany 310

200-223 ' C-200-100200-0 | Ttok cylindra zaciskowe-
go 320

224 C-200-100100-0 | Ostona sitownika zacisko-
wego bez uchwytu

225 S-011-010808-0 | Ztacze $rubowe proste
1/8"-@8

226 S-005-020075-0 | Uszczelka typu V
20*28*7.5

227 S-000-063265-0 | Uszczelka typu O
63*2.65

228 C-200-540000-0 | Ttok z uszczelkg

229 B-040-122520-1 | Podkfadka ptaska @
12x24x2

230 B-004-120071-1 | Nakretka M12x7x1.75

200-231 | C-200-100500-0 | Cylinder sitownika zacis-
kowego 279

232 S-000-019262-0 | Uszczelka typu O
19.6x2.65

233 C-200-100300-0 | Ostona sitownika zacisko-
wego z uchwytem

234 S-018-010808-0 | Ztacze Srubowe 1/8-B8

235 B-001-080001-0 | Nakretka
samozabezpieczajgca
M8

200-236 ' CW-105-020001-0 Kompletny sitownik zacis-
kowy 200

206-242 | CX-206-120300-0 | Szyna prowadzaca

206-244 | CX-206-120000-0 | Blaszany element szyny
prowadzgcej

245 B-014-120651-0 | Sworzen M12

206-246 | CX-206-120500-0 | Blok szyn prowadzgcych

250 C-238-031400-0 | Sprezyna kotka
ustalajgcego

206-243 | C-206-120800-0 | Uchwyt + przejscidowka

CX-206-120700-0




314 200-313

200-312 311

200-324

200-13

352 353 354 395 356
.. . - ______
200-301 | B-010-140301-0 Sruba imbusowa M14x30 321 B-040-162820-1 Podktadka ptaska
302 B-001-060001-0 Nakretka 702-D C-206-070200-D | Ostona uchwyt topaty
samozabezpieczajgca M6 odciskajgcej
303 S-018-010408-0 Ztacze Srubowe (90°)1/4-@8 | 200-322 | CX-200-030000-0 | Ramie tyzki do opon 200
304 B-004-160001-1 Nakretka M16*1.5 200-323 ' CX-200-040000-0 | Wtyczka tyzki do opon
305 B-040-162820-1 Podktadka ptaska @ 16*28*2 | 200-324 | CX-200-050600-0 | Sitownik tyzki do opon wtycz-
ka obrotowa
306 S-000-016265-0 Uszczelka typu O & 16*2.65 325 B-040-122520-1 Podktadka ptaska @12*24*2
307 S-000-020265-0 Uszczelka typu O & 20*2.65 326 B-001-120001-0 Nakretka
samozabezpieczajgca M12
200-308 ' S-000-180500-0 Uszczelka typu O 180x5 327 B-040-083030-1 Podktadka ptaska @8*30*3
200-309 HCX-200-050500-0 | Sitownik tyzki do opon obu- | 328 B-050-080000-0 Podktadka sprezysta @8
dowa
200-310 | C-200-050100-0 Ttoczysko sitownika tyzki do | 329 B-014-080201-0 Sruba z them
opon szesciokgtnym M8x20
31 S-005-168115-0 Uszczelka typu V 330 S-011-010808-0 Zigcze srubowe proste
185x168x11.5 1/8-08
200-312 C-200-050200-0 | Ttok sitownika tyzki do opon | 331 S-000-019262-0 Uszczelka typu O
19,6 x 2,62
200-313 ' CX-200-050300-0 |Cylinder sitownika tyzki do 350 CW-112-209800-0 | Sitownik tyzki do opon zawor
opon spustowy
314 B-010-060161-0 Sruba imbusowa M6x16 351 S-012-010808-0 Ztgcze srubowe (90°)1/8-08
200-315 CX-200-070000-0 | Konstrukcja topatki tyzki do | 331 S-000-019262-0 Uszczelka typu O
opon @ 19.6%2.62
316 B-010-120901-0 Sruba imbusowa M12x90 353 C-098-600400-0 Podktadka uszczelniajgca
317 B-004-160001-1 Nakretka 354 C-098-600300-0 Uszczelka dwukierunkowa
samozabezpieczajgca
M16x1.5
318 U-006-000001-1 Tasma z bragzu (duzy cylin- | 355 C-098-600100-0 Sitownik tyzki do opon zawér
der zeliwny z tasmg z brgzu) spustowy - cylinder
200-370 ' C--200-070600-0 | tyzka do opon ostona 356 S-023-010401-6 Ttumik
zabezpieczajgca fopate
(opcjonalnie)
319 B-050-140000-0 Podktadka sprezysta @14 357 S-010-010408-0 Ztagcze Srubowe proste
1/4- &8
702-D C-206-070200-D | Ostona uchwyt topaty 358 C-2098-600500-0 | Sprezyna naciskowa
odciskajgcej
320 B-055-160001-0 Pierscien zabezpieczajgcy

716
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417 B-010-060201-0 Sruba imbusowa M6x20 422 CW-110-020000-0 | Zawor 5-drogowy (ztgcze
Srubowe typu L, bez drgzka)
200-414 | C-200-380000-0 Sprezyna pedatu 423 CW-110-020001-0 | Zawor 5-drogowy (ztgcze
Srubowe typu T, bez drgzka)
206D-2 | CX-206-110000-D | Drgzek tgczacy do cylindra | 200-449 | C-200-060901-0 | Cylinder z zaworami 5-dro-
tyzki do opon gowymi
206D-3 | CX-206-070000-D | Naktadka na pedat dla 200-451 | C-200-061100-0 Ostona zaworu 5-drogowego
sitownika tyzki do opon
AB3 B-017-040301-0 Okragty wkret z rowkiem 452 B-024-290121-0 Wkret z rowkiem krzyzowym
krzyzowym M4x30 St2,9x14
F736 B-070-032018-0 Zawleczka 3x18 453 S-023-010801-0 Ttumik 1/8
8 B-040-082220-1 Podktadka ptaska 200-455 CX-200-061200-0 | Drgzek zaworu 5-drogowego
8x22x2mm
87 B-001-120001-0 Nakretka 200-456 C-200-061000-0 Element dystansowy drgzka
samozabezpieczajgca M12 zaworu 5-drogowego
409 B-001-040001-0 Nakretka 457 S-000-012400-0 Uszczelka typu O
samozabezpieczajgca M4 12x20x4 mm
87 B-001-120001-0 Nakretka 442 S-012-010808-0 Szybkoztgczka 1/8- @ 8
samozabezpieczajgca M12
86 B-001-080001-0 Nakretka 445 S-016-010808-2 Szybkoztgcze typu T
samozabezpieczajgca M8 1/8-2* D 8
438 B-004-080001-0 Nakretka M8 206D-6 | CX-206-060800-D |Nakfadka na pedat
439 C-200-370000-0 Sprezyna skrecana do 206D-1 | CX-206-060000-D |Kompletna naktadka na pedat
pedatu
440 B-010-080501-0 Sruba imbusowa M8x50 4 B-010-060101-0 Sruba imbusowa M6x10
206D-4 | CX-206-090000-D 'Naktadka na pedat do S85 C-221-640000-S  Ostona pedatu
sitownika zaciskowego
433 B-040-030000-1 Podktadka ptaska @13 16 B-010-080201-0 Sruba imbusowa M8x20
434 B-024-030161-0 Okragty wkret z rowkiem 87 B-001-120001-0 Nakretka
krzyzowym M3x16 samozabezpieczajgca M12
417 B-010-060201-0 Sruba imbusowa M6x20 206D-7  B-014-080401-0 Sruba z tbem sze$ciokgtnym
M8x40
302 B-001-060001-0 Nakretka 934 B-004-080001-1 Nakretka szesciokatna M8
samozabezpieczajgca M6
163 B-014-120651-0 Zewnetrzna sruba z tbem 206D-5 | CX-206-080000-D | Naktadka na pedat
szesciokgtnym M12x65 przetaczajacy
200-435 | CX-200-060600-0 | Drgzek tgczacy do pedatu C80 B-004-060001-1 Nakretka M5
86 B-001-080001-0 Nakretka F631 B-010-060301-0 Sruba imbusowa M8x25
samozabezpieczajgca M8
206D-8 | CX-206-100000-D |Dragzek tgczacy do sitownika 200-424 | C-200-061400-0 Przetacznik nawrotny P+L -
zaciskowego komplet
200-425 | B-004-040001-1 Nakretka M4
200-426 ' S-060-016000-1 Przetgcznik pojedynczy

12
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200-501 | C-300-320302-0 Ostona przekfadni dét

502 S-040-030204-0 | tozysko 30204

503 S-005-020080-1 Uszczelka przektadni
®20*35*8

200-504 C-200-320500-0 Krazek pasowy przektadni

505 B-014-080251-0 Sruba z tbem szesciokatnym
M8*25

506 B-065-006020-0 Podktadka klinowa 6x20

200-507 C-200-320400-0 | Drazek slimakowy

508 S-040-006010-0 | tozysko 6010

200-509 C-200-320200-0 | Watek Slimakowy

200-510 ' C-200-320100-0 Przektadnia slimakowa

200-511 | CZ-200-320600-0 | Element dystansowy

512 B-014-100551-0 Sruba z tbem szesciokgtnym
M10*55

513 B-050-100000-0 Podktadka sprezysta @10

200-514 B-060-006020-0 Kotek stozkowy 6X20

519 B-065-010040-0 Podktadka klinowa 10x40

520 B-065-014040-0 Podktadka klinowa 14x40

521 S-000-030355-0 Uszczelka typu O @ 30*3,55

200-522 | C-200-320700-0 Uszczelka olejoodporna

200-526 A CW-107-020001-0 | Przektadnia kompletna

AO04 S-015-000008-3 Ztgcze Srubowe typu T 3*

Ad4 B-010-060161-0 grl?ba imbusowa M6x16

A48 S-017-010808-2 Zigcze srubowe typu T

200-531 CZ-200-430100-0 | Obudowa zaworu obroto-
wego

200-532  S-000-059262-0 Uszczelka typu O 59.9x2.62

200-535 CZ-200-430200-0 | Trzpien zaworu obrotowego

537 S-035-055080-0 Przewod gietki 5.5* @ 8

A41 S-011-010808-0 Zigcze srubowe proste 1/8-

548 B-007-040061-0 grsuba imbusowa M4x6

200-540 CW-016-020000-2 K Kompletny zawér obrotowy

801 S-033-200002-1 Filtr spustu ci$nienia

802 S-025-000050-0 Dysza szybka

803 S-018-010408-0  Srubunek (90°)

804 S-033-200002-2 Olejarka mgtowa

806 S-015-010408-2 | Tréjnik 8 mm

810 CW-114-020005-0 | Kompletna olejarka mgtowa

13




703

200-504

C-200-320500-0

Krazek pasowy przektadni
U200

601-MY | S-050-230075-0W | "Silnik, zmieniarka do opon
220V-240V/50 Hz

200-602 CX-200-330000-0 |Kragzek pasowy silnika U200

603 B-007-080121-0 Sruba naprezajgca z tbem
szesciokgtnym M8x12

604D S-042-000620-0 Pas, zmieniarka do opon

605 B-014-080651-0 Sruba z tbem
szesciokgtnym, zewnetrzna
M8x65

606 B-040-083030-1 Podktadka ptaska @8*30*3

607-80 | S-063-008000-0 "Kondensator 80 UF,110 V"

607-50 | S-063-005000-0 Kondensator 50 uf 220 V

608 B-040-102020-1 Podktadka p10*20*2

609 B-050-100000-0 Podktadka sprezysta @10

610 B-014-100251-0 Sruba z tbem szesciokgtnym
M10x25

611 B-014-080351-0 Sruba z tbem szesciokatnym
M8x35

612 B-004-080001-0 Nakretka M8

613 B-040-082220-1 Podktadka ptaska qp8x22x2

614 C-200-560000-0 Zderzak gumowy - silnik

200D CX-206-340000-D | Wspornik silnika

616 CZ-000-205150-0 Kabel silnikowy 220V
RVV5*1,0

617 B-050-080000-0 Podktadka sprezysta @8

200-618 C-200-560000-0 | Zderzak gumowy - silnik

200-504 C-200-320500-0 Krazek pasowy przektadni
U200

618 B-004-100001-0 Sruba z tbem szesciokatnym

512 B-014-100551-0 Sruba z tbem szesciokatnym
M10*55

701 S-038-000100-0 Reczny miernik cisnienia w
oponach manometr

702 S-035-014150-1 Przytgcze przewodu gumo-
wego

703 S-025-104008-0 Nakretka z karbem

704 S-011-010414-1 Zigcze srubowe proste
1/4-1/4

705 B-040-132420-1 Podktadka ptaska @13

706 S-030-010400-2 Zawor regulacji cisnienia

707 S-012-010408-0 Ztgcze srubowe 1/4-38

708 CW-090-000201-0 | Rgczny miernik cisnienia w

oponach komplet
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15. Schemat elektryczny
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16. Schemat pneumatyczny
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ZERTIFIKAT © CERTIFICATE ¢

Serwis produktu

Deklaracja zgodnosci
Nr  NOMA 18 01 54064 017

Posiadacz certyfikatu: Johannes J. Matthies GmbH & Co. KG
Hammerbraokstr. 97

20097 Hamburg
GERMANY

Produkt: Urzadzenia do obstugi technicznej i badania pojazdow
Zmieniarka opon

Model(e): JMP Fix Moto

Parametry: Napiecs zramonewe 230VAC
- N3
SOV S0Hz
Moo znamisnona: 0. 75w
Ol ribe 8-10 bar
Maks, frednica koty: 1.040 mm
Maks szerokods kot 333 mm

Badanie EN IS0 121002010
. EN 80204-1:2008/4.1:2009
zgodnie z: b Ao
EN IS0 14120:2015

Minigjsze Wﬂldmw poboRErdza, 2@ WyITEERIONS MasTyna spefnia Zasadnicze wymagania
bezpieczenstwa elektrycznego zawane w dyrektywie 2008742WE w sprawie maszyn. 53 one
mwmmunummmdsmnwmmwmwmmwmm
wydawania, jak okredlono w dyreltywie niskonapigcione 201435UE odnoszace; s do sprzgiu
mmmmewdﬂﬁhﬂmmmpm Jest ona wydawana
dobrowolnie | odnosi sie wylacznie do okreslonego wzoru zgleszonego do badan | certyfikach. Zobacz
takZe uwagi na odwrocie

Sprawozdanie z badan nr: %M’ O

Data, 2018-01-31 { ZThiscng Chen |

na produkcie moZna umisscis wymagane oznakowanie CE. Deldaracja zgodnosci
wydzwana jest na wilgezng odpowisdzisines: producents. Malefy przestrzegad innych
odpovdednich dyrektyw UE.
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