Leitfaden -

fur die Auswahl des richtigen Abziehers




Sehr geehrte Damen und Herren,

unsere Branche bietet mit ihren Produkten eine immer grof3er werdende Anzahl an Werkzeugen,
um in den verschiedenen Bereichen der Industrie, des Handwerks und der Automobilbetriebe
Reparaturen und Arbeiten durchzufiihren.

Dem Kunden zur jeder Zeit eine qualitativ hochwertige und schnelle Beratung zu garantieren ist die
Zielsetzung jedes Handlers. Die Herausforderung besteht darin, das fiir den Verkauf erforderliche
Fachwissen zu vertiefen.

Mit dem neuen Leitfaden fiir Abzieher der Marke KUKKO werden wir Sie gerne dabei unterstiitzen!

Wenn Ihre Kunden einen Abzieher benétigen, werden Sie meistens mit folgenden Fragen konfrontiert:
AUSSEN-Abziehen

Auswahl des richtigen AuBen-Abziehers
Besonderheiten Baureihe 20 und 30

+ Welche Prinzipien des Abziehens gibt es?
« Welcher Abzieher ist der Richtige fiir mein Problem?
+ Wie funktioniert dieser und worauf muss ich beim Einsatz achten?

- Welche Abzughaken und Spindeln gibt es alternativ fiir meinen KUKKO-Abzieher? l:-:’berSiCht: Abzughaken
Ubersicht: Spindel

Diese Fragen konnen Sie in Zukunft schnell und sicher mit dem neuen Leitfaden fiir Abzieher beantworten.
Unser Kukki begleitet Sie sicher durch die 4 Abzieh-Prinzipien und informiert Sie mit Hilfe von
Produktvideos, Bildern, Texten und Tabellen.

Wir bedanken uns fiir Ihr Interesse an unseren Produkten und wiinschen viel Spal3
beim Lesen und Entdecken.

INNEN-Ausziehen
lhr KUKKO Team! Auswahl der richtigen Innen-Ausziehvorrichtung
Besonderheiten Baureihe 21 und 22
Ubersicht: Innenausziehen mit Gegenstiitze
Ubersicht: Innenausziehen mit Gleithammer

YoulTE) youtube.com/kukkotools
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Anwendungs-Video zum
AuBlen-Abziehen

Anwendungs-Video zum =] Eﬁ
Innen-Ausziehen st TRENN-Abziehen
=% Auswahl der richtigen Trenn-Vorrichtung

Besonderheiten Baureihe 15,17 und 18

Anwendungs-Video zum = E:
Trenn-Abziehen 2 gaeiid
=]
Anwendungs-Video zum = EI
Kugellager-Aus- und Einbau eLp et
(=] KUGELLAGER-Aus-und Einbau Seite 24 -25
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Auswahl des richtigen Lager-Abziehers Seite 24

KUKKO on Facebook Ubersicht: Kugellager-Aus- und Einbau Seite 25

www.facebook.com/kukkotools
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Das abzuziehende Teil sitzt auf einer
Welle und ist von auBlen frei zugédnglich!

-

Verwenden Sie einen AUSSEN-Abzieher
siehe Seiten:
6-17

Das abzuziehende Teil sitzt in einer
Vertiefung!

fod

[
-

Verwenden Sie einen INNEN-Auszieher
siehe Seiten:
18 -21

www.KUKKO.com
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TRENNEN

Das abzuziehende Teil sitzt plan auf. Der
Einsatz von Standard-Abzughaken ist nicht
moglich!

Il
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Verwenden Sie einen TRENN-Abzieher
siehe Seiten:
22-23

KUGELLAGER

Das Kugellager sitzt gleichzeitig in
einem Gehduse und auf einer Welle.

Zug Zug
Druck

Verwenden Sie einen KUGELLAGER-Abzieher
siehe Seiten:
24 -25

www.KUKKO.com




T  AUSSEN-Abziehen AUSSEN-Abziehen 77

Auswahl des richtigen AuBBen-Abziehers 3. Schritt: Wie viel Kraft wird benotigt?

Eine hohe Druckleistung ist erforderlich, da das abzuziehende
Teil besonders fest sitzt, gegebenenfalls verrostet ist.

Es ist eine normale Druckleistung erforderlich.

Das abzuziehende Teil
sitzt auf einer Welle
und ist von auf3en frei
zuganglich!

¥

1. Schritt: Messen der Platzverhiltnisse

@ Durchmesser

(b) Tiefe

= definiert die Spannweite
#)» definiert die Spanntiefe

Abzieher mit Abzieher mit

p{®
1©

@ verfligbarer Platz = definiert die AbzughakengroBe

2. 5chritt: Auswahl des Abzieher-Typs

Anforderung:

+ Der Abzieher kommt bei
unterschiedlichen An-
wendungen zum Einsatz.

«+ Der Abzieher soll die
Maoglichkeit bieten die
Eigenschaften zu ver-
andern z. B. Erhhung der
Spanntiefe etc.

Empfehlung von
KUKKO

Abzieher mit gleitenden
und parallelen
Abzughaken

Die Abzughaken kénnen auf
der Traverse stufenlos (auch
asymetrisch) verschoben und
mittels Schraubverbindung
oder Handstellrandel auf der
Traverse fixiert werden.

Baureihen zur
Auswahl

11; 20; 20+; 20-S; 20+S; 20-S-T

20-S+T; 30; 30+; 30-S; 30+S
30-S-T; 30-S+T; 110; 120; 130

Anforderung:
+ Es wird immer die gleiche
Anwendung abgezogen.

Empfehlung von
KUKKO

Abzieher mit
selbstzentrierenden
Abzughaken

Die beiden Abzughaken sind
miteinander verbunden.
Die Abzieher gewahrleisten
dadurch eine automatische
Selbstspannung und Selbst-
zentrierung der Haken.

Baureihen zur
Auswahl

43; 44; 45; 482; 483; 844; 845

Anforderung:

+ Es wird immer die gleiche
Anwendung abgezogen.

+ Gleiche Anwendung in
unterschiedlicher Tiefe.

Empfehlung von
KUKKO

Abzieher mit
schwenkbaren Abzughaken

Die Abzughaken und die
Traverse sind mittels beweg-
licher Laschen verbunden.
Beim Anziehen der Spindel
werden die Abzughaken ge-
spannt und ziehen sich fest.
Eine zusdtzliche Variante
sind Abzieher mit umkehr-
baren Abzughaken. Das Um-
kehren der Abzughaken ver-
groBert oder verkleinert die
Spanntiefe.

Baureihen zur
Auswahl

41;42;46;47;201; 203; 205
206; 207; 208; 209

Anforderung:

+ Das Lager liegt biindig
auf.

+ Esist besonders wichtig,
dass die Abzughaken
nicht abrutschen.

Empfehlung von
KUKKO

Abzieher mit
seitlicher Spannzwinge

Zum Abziehen von biindig an-
liegenden Teilen. Die Abzug-
haken greifen beim Anziehen
der seitlichen Spannzwinge
unter das abzuziehende Teil
und |6sen dieses bereits vor
dem eigentlichen Abziehvor-
gang. Die Spannzwinge presst
die Abzughaken fest an das
abzuziehende Teil. Dadurch
ist gewahrleistet, dass die Ab-
zughaken nicht abrutschen.

Baureihen zur
Auswahl

204; 210

mechanischer Spindel fetthydraulischer Spindel

4. Schritt: Modell auswahlen

Das ausgewdhlte Abziehwerkzeug wird normalerweise die erforderliche Leistung und Abziehkraft aufweisen. Um jedoch
absolut sicher zu gehen, sollte bei sich liberschneidenen Abmessungsbereichen immer das groBtmégliche Modell gewahlt
werden.

Detaillierte MaB- und Leistungsangaben aller Modelle finden Sie unter www.KUKKO.com

Beispiel:

| 1. Schritt: Messen der Platzverhiltnisse

Spannweite: 142 mm /120 mm /135 mm
Spanntiefe: 135 mm /120 mm /220 mm
AbzughakengréBe: Platz unbegrenzt vorhanden

| 2. Schritt: Auswahl des Abzieher-Typs

Vorgabe: Es missen verschiedene Lager in unterschiedlichen Tiefen ausgezogen werden.
Ziel: Es wird ein Abzieher gesucht, der sich individuell verandern lasst.
KUKKO empfiehlt einen Abzieher mit gleitenden, immer parallelen Abzughaken.

3. Schritt: Wieviel Kraft wird benétigt?

Die Lager sitzen leichtgangig auf der Wellle.
KUKKO empfiehlt einen Abzieher mit mechanischer Spindel.

| 4. Schritt: Modell auswihlen

Laut KUKKO-Website kommen die Abzieher der Baureihen 20 und 30 in der Grof3e 2 in Frage.

Die Entscheidung fallt auf: 30-2+

Vorteil:

- mit dem 3-armigen Modell hat man die bestmdégliche Lastverteilung und einen besonders festen Halt.
- man kann durch Zukauf der Verlangerungen den Abzieher an die jeweilige Spanntiefe anpassen.

- Die Schnellverstellung macht ein schnelles Anderen der Spannweite méglich.

www.KUKKO.com
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T  AUSSEN-Abziehen:

Sie sollten einem 3-armigen Abzieherimmer den Vorzug geben, wenn die
Zugriffsverhadltnisse es zulassen. Die gleichmiBige Lastverteilung garan-
tiert einen besonders sicheren Halt am abzuziehenden Teil.

Arbeitsweise

STANDARD

Der haufigste Anwendungsfall beim Abziehen ist
das AuBenabziehen mit gleitenden, immer paral-
lelen Abzughaken. Hierbei wird das abzuziehende
Teil, z.B. ein Zahnrad, eine Riemenscheibe oder ein
Kugellager von auB3en gegriffen. Durch das Anzie-
hen der Spindel wird das Teil von der Welle gelost.

als INNENAUSZIEHER

Die Abzieher kdnnen durch Umdrehen der Ab-
zughaken als Innenauszieher verwendet werden.
Es ist zu beachten, dass bei der Verwendung des
Abziehers als Innenauszieher immer ein fester
Punkt in der Mitte benétigt wird, auf dem sich
die Druckspindel abstiitzen kann.

Zubehor: Modulare Verlangerung der Abzughaken

Fur die 20er und 30er Baureihen
bietet KUKKO modulare Verlan-

gerungen an (kompatibel mit
den GroBBen 1 bis 20).

Die Verlangerungen konnen
miteinander kombiniert und so
der erforderlichen Spanntiefe
angepasst werden.

Zubehor: Spannzwinge

Antriebskraft erheblich.

Siehe auch Seite: 14, 16, 17

AuBenabziehen unter Verwendung einer zusatzlichen Spannzwinge.
Diese presst die Abzughaken fest an das abzuziehende Teil und dient
der Stabilitatsunterstlitzung beim Abziehvorgang.

Die hydraulische Spindel ermdglicht ein kontrolliertes und sicheres Arbeiten von
7-20 t. Sie nutzt das gesamte Leistungspotenzial des Abziehers, oberhalb der
Maoglichkeiten einer mechanischen Spindel. Beim Ersetzen der mechanischen
durch eine hydraulische Spindel verringert sich auBerdem die aufzuwendende

www.KUKKO.com

Zubehor: fetthydraulische Zusatzpresse

Zubehor: Abzughaken

Abzieher mit gleitenden, immer parallelen Abzughaken

Fiir den Einsatz mit mechanischen KUKKO-Abziehern ab Grof3e 3.

Die fetthydraulischen Zusatzpressen sind ein gutes Hilfmittel, um beim Abziehen
von sehr festsitzenden Teilen, die Druckleistung wesentlich zu erhéhen. Die Hyd-
raulikpressen werden einfach zwischen Spindel und Welle mit der mechanischen
Spindel festgespannt. Es ist kein Umbau des Abziehers nétig!

Siehe auch Seite: 14

Die Abzieher der Baureihen 20 und 30 lassen sich problemlos mit

verschiedenen Abzughaken-Langen und -Typen verandern.

Welche Abzughaken passen auf welche Abzieher?
Auf alle Abzieher der GroBe -1 und -10 . passen die Abzughaken, die mit 1- anfangen
Auf alle Abzieher der Groe -2 und -20 » passen die Abzughaken, die mit 2- anfangen
Auf alle Abzieher der GroRe -3 und -30 » passen die Abzughaken, die mit 3- anfangen

Auf alle Abzieher der GroRe -4 und -40 » passen ebenfalls die Abzughaken, die mit 3- anfangen

Beispiel:

20-2 » hat die Abzughaken 2-150-P
» ebenfalls passen: 2-151-P; 2-152-P; 2-153-P; 2-154-P; 2-155-P
» ebenfalls passen lange Abzughaken wie: 2-300-P; 2-301-P; 2-302-P; 2-303-P

Sicherheitshinweise

Bei mittigen Wellen ist der Ab-
zieher mittig anzusetzen. Sitzt
die Welle nicht mittig, kann bei
Abziehern mit parallel laufen-
den Abzughaken auch asym-
metrisch abgezogen werden.

Die Gleitstlicke der Abzugha-
ken miissen immer komplett
und fest auf der Traverse sitzen.

www.KUKKO.com

Bei mehreren abzuziehenden
Teilen immer schrittweise ab-
ziehen. Niemals mehrere Teile
gleichzeitig abziehen.

2

Ist um das abzuziehende Teil
herum genligend Freiraum,
so empfehlen wir einen 3-ar-
migen Abzieher fir optimale
Lastverteilung.

Die Auflageflachen der Abzug-
haken miissen komplett und
gerade unter dem abzuziehen-
den Teil sitzen.

L4

Ein 2-armiger Abzieher kommt
dann zum Einsatz, wenn fur die
3-armige Variante nicht genu-
gend Freiraum vorhanden ist.

illkr




Ubersicht: Abzughaken

=—eo== Abzughaken fiir 2-armige Abzieher der Baureihen 20

Ubersicht: Abzughaken

il

| Quisaann | A |
MaBe der Abzughaken-Klauen A B ¢ D E ) ’ —
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 20 15 31 10 100 1-90-P . 1-92-P 20-1; 20-10 90-120
4,0 24 18 40 9 150 2-150-P i? 2-152-P 20-2; 20-20 160-200
|
4,0 35 37 67 20 200 3-200-P - ‘J" 3-202-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 250-650
3,0 20 15 31 10 200 1-190-P 1-192-P 20-1;20-10 90-120
4,0 24 18 40 9 250 = 1-250-P gg 1-252-P 20-1; 20-10 90-120
4,0 35 37 67 20 300 2-300-P 1 2-302-P 20-2; 20-20 160-200
4,0 35 37 67 20 300 3-300-P | 3-302-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 250-650
4,0 35 37 67 20 400 o 3-400-P - 3-402-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 250-650
4,0 35 37 67 20 500 3-500-P 3-502-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 250-650
2,6 30 7 14 - 100 1-91-P > 1-93-P 20-1;20-10 90-120
@ u H_iliA UD 4,0 32 8 19 = 150 2-151-P 2-153-P 20-2; 20-20 160-200
s |T| 6,5 35 17 52 - 200 3-201-P 3-203-P 20-3; 20-30 250-350
2,6 30 7 14 = 200 1-191-P 1-193-P 20-1;20-10 90-120
2,6 30 7 14 - 250 1-251-P p'p 1-253-P 20-1;20-10 90-120
D 4,0 32 8 30 = 300 2-301-P F 2-303-P 20-2; 20-20 160-200
C
@ = QéA Ql—lt) 6,5 35 17 40 - 300 3-301-P 3-303-P 20-3; 20-30 250-350
6,5 35 17 40 = 400 3-401-P 3-403-P 20-3; 20-30 250-350
6,5 35 17 40 - 500 3-501-P 3-503-P 20-3; 20-30 250-350
@ D E,‘ , 5_10 3,0 24 7 12 15 100 1-94-P 1-95-P 20-1;20-10 90-120
1 I?\;A ——
3,0 24 7 12 15 200 1-194-P oy = 1-195-P 20-1;20-10 90-120
& ks I
' D
o e IC; I
3,0 24 7 12 15 250 1-254-P 1-255-P 20-1; 20-10 90-120
10 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 11




Ubersicht: Abzughaken "

Ubersicht: Abzughaken

Abzughaken fiir 3-armige Abzieher der Baureihen 30

N
J' Art.- Art.- passt zu
pA NO. H H NO. - i : | s |
MaBe der Abzughaken-Klauen A B c D E Q‘T’E!ﬁ,'gj,‘g}““ KUKKO-Abzieher
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 20 15 31 10 100 1-90-S " 1-92-S 30-1;30-10 90-120
C
E+A 4,0 24 18 40 9 150 2-150-S B 'F - 2-152-S 30-2;30-20 160-200
[ D It ] "
40 35 37 67 20 200 3-200-S <+ <4 3-202-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40 250-650
3,0 20 15 31 10 200 1-190-S 1-192-S 30-1;30-10 90-120
40 24 18 40 9 250 1-250-S i ii 1-252-S 30-1;30-10 90-120
- e -
< 4,0 35 37 67 20 300 2-300-S | (i 2-302-S 30-2; 30-20 160-200
_A M |
Ex |
l B l | D T 40 35 37 67 20 300 3-300-S H 3-302-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40 250-650
4,0 35 37 67 20 400 S 3-400-S o 3-402-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40 250-650
4,0 35 37 67 20 500 3-500-S 3-502-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40 250-650
2,6 30 7 14 - 100 1-91-S i : 1-93-S 30-1;30-10 90-120
@ [:] \Ei [j ID 4,0 32 8 19 - 150 2-151-S - 2-153-S 30-2; 30-20 160-200
= et el I
B b B 6,5 35 17 52 - 200 3-201-S 3-203-S 30-3;30-30 250-350
2,6 30 7 14 - 200 1-191-S 1-193-S 30-1; 30-10 90-120
2,6 30 7 14 - 250 -t 1-251-S 1-253-S 30-1;30-10 90-120
4,0 32 8 30 - 300 2-301-S 2-303-S 30-2; 30-20 160-200
C
< D
= %A |®|l 6,5 35 17 40 - 300 3-301-S 3-303-S 30-3;30-30 250-350
B D B
6,5 35 17 40 - 400 3-401-S 3-403-S 30-3; 30-30 250-350
6,5 35 17 40 - 500 3-501-S 3-503-S 30-3;30-30 250-350
—
C — 3,0 24 7 12 15,0 100 1-94-S 1-95-S 30-1;30-10 90-120
G}
5t ke
3,0 24 7 12 15,0 200 1-194-S - 1-195-S 30-1;30-10 90-120
E
s ()b
g kgt e
3,0 24 7 12 15,0 250 1-254-S 1-255-S 30-1; 30-10 90-120
12 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 13
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Ubersicht: Spindel

Ubersicht: Spindel

1

Mechanische
Druckspindel

Fiir den Einsatz mit
KUKKO-Abziehern aller Gr63en

KUKKO Druckspindeln mit gewalz-
tem Gewinde sind speziell fiir die
Verwendung in KUKKO-Abziehern
entwickelt.

Die Druckspindeln sind spezialbe-
schichtet und garantieren so eine
besonders gute Gleiteigenschaft
im Gewindegang.

Die gelagerte, freidrehende Zent-
rierspitze schiitzt die Welle vor Be-
schadigungen beim Aufbringen
der Abziehkraft.

Die Spindelkopfe sind mit einem
Bund versehen, der verhindert,
dass der Schraubenschlissel beim
Abziehvorgang abrutscht.

Der Spindelkopf und der Spindel-
bund (siehe Abbildung unten) sind
mit der Artikel-Nummer gelasert.

Lange
Hydraulikspindel

Fiir den Einsatz mit grof3en
KUKKO-Abziehern

A

1
¢ [E]az

Die Hydraulik-Spindeln ermdég-
lichen durch ihre hohe Druck-
leistung einen mihelosen und
schnellen Abziehvorgang.

Die hydraulische Spindel ermég-
licht ein kontrolliertes und siche-
res Arbeiten. Sie nutzt das gesamte
Leistungspotenzial des Abziehers,
oberhalb der Mdglichkeiten einer
mechanischen Spindel.

Der Aufbau der hydraulischen Ab-
ziehkraft muss immer in kontrol-
lierter Weise, mittels eines Dreh-
momentschlissels, erfolgen.

e

Hydraulische
Zusatzpresse

Fiir den Einsatz mit mechanischen
KUKKO-Abziehern ab Gro3e 3

Die Hydraulikpressen sind gute
Hilfsmittel, um beim Abziehen
von stark festsitzenden Teilen, die
Druckleistung wesentlich zu erho-
hen.

Die Hydraulikpressen werden zwi-
schen Spindel und Welle mit der
mechanischen Spindel festge-
spannt.

Es ist kein Umbau des Abziehers
notig!

Pflege der Abzieher-Spindel

-

Die KUKKO-Spindeln miissen immer gut gefettet sein. Wir empfehlen die Verwendung von
KUKKO Spezialfett fiir Druckspindeln (No.: 699999) oder von KUKKO Bio-Multi-Ol (No.: 699990).
Eine Tube KUKKO Spezialfett fiir Druckspindeln liegt jedem Original KUKKO Abzieher gratis bei.

Mechanische Spindel
i L
SW “ 2
Art.-No. JICEN T
- I
14 www.KUKKO.com

Gewinde | Art.-No. ”!'1!'2'“1”7':!‘“ passend zu Gewinde
M8 608080 -176241 | 48, 482-1 M 8
608130 -481086 | 482-2,483-2 M 8
Mo 609087 -102493 | 41-1,42-1,43-1,43-11,43-12,43-2 M 9
609105 -101403 | 41-2,42-2,43-3,43-13 M 9
610070 -362446 | 41-0,42-0 M10
M10 610094 -122118 | 204-0 M10
610110 -433726 | 208-0,209-0, 112-1,112-10 M10
612080 | -238468 | 201-0,202-0, 203-0 M 12x1,5
612110 -112881 | 205-00, 206-00, 207-00 M 12x1,5
M 12x1,5 612130 -077081 | 18-0, 44-1, 45-1 M 12x1,5
612131 -425073 | 14-01, 14-1 M 12x1,5
612150 | -790201 |41-3,42-3 M 12x1,5
M12 612200 -480744 | 482-3,483-3 M12
614135 -074271 | 12-1,30-1,30-1+, 30-1-2, 30-10, 30-10+, M 14x1,5
30-10-2,32-1, 33, 112-2,201-1, 202-1, 203-1
30-1-S, 30-1+S, 30-10-S, 30-10+S, 30-10SP,
30-1-S-T, 30-10-S-T, 30-1+S-T, 30-10+5-T,
M14x1,5 614160 -112966 | 20-1,20-10, 20-10-V, 44-2, 45-2, 112-20, 113-20, M 14x1,5
205-01,206-01, 207-01, 208-01, 209-01
20-1-S, 20-10-S, 20-1+S, 20-10+S
614200 | -838576 |41-4,42-4 M 14x1,5
614241 | -976940 | 70-2,201-S,202-S M 14x1,5
614250 -306709 M 14x1,5
616160 -284236 | 14-2 M16
616202 -264351 | 14-3,14-03 M16
Me 616270 -480829 | 482-4,483-4 M16
616325 -480904 | 482-5,483-5 M16
M 16x1,5 616220 -420856 | 112-3,113-3 M 16x1,5
618105 | -073779 | 17-2,204-1 M 18x1,5
M 18x1,5 618175 | -074356 |12-2,18-1,32-2 M 18x1,5
618210 -113048 | 44-3,45-3 M 18x1,5
M 20 620162 -816040 | 28-1 M 20*
M20x2,5 620172 -817946 | 28-2 M 20*
Regel- 620230 -818028 | 28-3 M 20*
gewinde 620250 -818103 | 28-4 M 20*
621130 -124358 | 204-2, 204-02 G1/2”
621220 -268373 | 20-20-3, 20-20+3, 30-2, 30-2+, 30-2-3, 30-20, G1/2"
30-20+, 30-20-3, 31-1, 31-2, 200-U, 201-2,
202-2,203-2, 205-02, 206-02, 207-02, 208-02,
209-02, 210-1,210-01, 301-3, 301-4, 20-2-S,
G1/2" 20-2+S, 20-20-S, 20-20+S, 20-20SP, 30-2-S,
30-2+S, 30-20-S, 30-20+S, 30-20SP, 17-3, 18-2
20-2, 20-20, 20-2+, 20-20+, 20-2-S, 20-20-S,
30-2, 30-20, 30-2+, 30-20+, 30-2-S, 30-20-S
621300 -765346 | 41-5,42-5 G1/2"
621355 | -236228 | 70-4,112-4,113-4 G1/2"
623260 -113123 | 12-3,44-4,45-4 G5/8"
" 623325 -125263 | 44-5,45-5,113-5,210-2,210-3 G5/8”
s/ 623400 | -765353 | 44-6,45-6 G5/8"
623450 -832796 | 45-7 G5/8”
626300 -765360 | 18-3, 20-3, 20-3+, 20-3-3, 20-3-4, 20-3-5, 20-30, G 3/4"
20-30+, 20-30-3, 20-30-4, 20-30-5, 30-3, 30-3+,
30-3-3, 30-3-4, 30-3-5, 201-3, 201-4, 202-3,
" 202-4, 203-3, 203-4, 205-1, 206-1, 207-1
G3/a 20-3-S, 20-3+S, 20-30-S, 20-30+S, 20-30SP,
30-3-S, 30-3+S, 30-3SP
626400 -125423 | 12-4, 205-2, 205-3, 206-2, 206-3, 207-2, 207-3 G 3/4"
626500 -765377 G 3/4"
633400 | -765384 | 18-4,11-0,20-4,46-1,47-1 G1”
G1” 633500 -893452 | 20-AV, 46-2-A, 47-2-A G1”
633600 -866388 | 12-6,12-7 G1”
637350 -893469 | 11-1,11-2, 30-4, 30-40, 30-5 G11/8"
G11/8" 637500 -893469 | 15-E G11/8"
637600 -169236 | 18-5, 20-5, 205-4, 207-4 G11/8"
www.KUKKO.com

— s 1 T8I B
1=
mm mm
80 = = X = X =
130 - - X - X -
87 = = X = X
105 - X - X -
75 13 X = X =
94 - X - X
120 8 X = = = X
85 14 X - X - -
110 13 X = X = =
130 13 X - X - -
130 13 X = = = X
150 13 X - X - -
210 10 X = = = X
135 17 X - X - -
160 17 X - X - -
200 17 X - X -
240 17 X - X - -
250 17 X = X = =
145 17 X - - - X
185 17 X = = X
270 13 X - - - X
325 13 X = = = X
220 17 X - X - -
105 19 X - X -
175 19 X X -
210 19 X = X = =
160 24 X X - - X
170 24 X X ° - X
230 24 X X - - X
250 24 X X = = X
130 22 X - X - -
210 22 X = X = =
300 22 X = X = =
355 24 X - X - -
260 24 X = X = =
325 24 X - X - -
400 24 X = X = =
450 24 X - X - -
300 27 X - X - -
400 27 X = X = =
500 27 X - X - -
400 36 X ° X o o
500 36 X - X - -
600 36 X ° X - -
350 41 X - X - -
500 41 X = X = =
600 41 X - X - -
15




™ Ubersicht: Spindel Ubersicht: Spindel 7

Umriistung eines Abziehers von mechanischer auf hydraulische Spindel 2- und 3-armige Abzieher mit hydraulischer Spindel

7,0to/ 70 kN
7,0to/ 70 kN
7,0to/ 70 kN
7,0to/ 70 kN
7,0to/ 70 kN
7,0to/70 kN
8,5t0/85kN
8,5t0/85kN
8,5t0/85kN

Beim Einsatz von Abziehern mit hydraulischer Spindel muss der Aufbau der hydraulischen Beim Einsatz von Abziehern mit hydraulischer Spindel muss der Aufbau der hydraulischen
Abziehkraft immer in kontrollierter Weise, mittels eines Drehmomentschliissels, erfolgen. Abziehkraft immer in kontrollierter Weise, mittels eines Drehmomentschliissels, erfolgen.

Art. . I : — Art. - I : =

No. No.

20-2+ 8-01 12 20-2-B 8-01 12
20-20 8-01 12 20-20-B 8-01 12
20-20+ 8-01 12 20-3-B 8-02 15
20-2-3 8-01 12 20-30-B 8-02 15
20-20-3 8-01 12 20-4-B 8-1-B 45
20-3 8-02 14 20-40-B 8-1-B 45
20-3+ 8-02 14 20-2-3-B 8-01 12
20-30 8-02 14 20-20-3-B 8-01 12
20-30+ 8-02 14 20-3-3-B 8-02 15
20-3-3 8-02 14 20-3-4-B 8-02 15
20-3-4 8-02 14 20-3-5-B 8-02 15
20-3-5 8-02 14 20-30-3-B 8-02 15
20-30-3 8-02 14 20-30-4-B 8-02 15
20-30-4 8-02 14 20-30-5-B 8-02 15
20-30-5 8-02 14 20-4-3-B 8-1-B 45
20-4 8-1-B 45 20-4-4-B 8-1-B 45
20-4-3 8-1-B 45 20-4-5-B 8-1-B 45
20-4-5 8-1-F 45 20-40-4-B 8-1-B 45
20-40 8-1-B 45 20-40-5-B 8-1-B 45
20-40-4 8-1-B 45 20-2+B 8-01 12
20-40-5 8-1-F 45 20-20+B 8-01 12
20-5 8-2-M 30 20-3+B 8-02 15
30-2 8-01 12 20-30+B 8-02 15
30-2+ 8-01 12 30-2-B 8-01 12
30-20 8-01 12 30-20-B 8-01 12
30-20+ 8-01 12 30-3-B 8-02 15
30-2-3 8-01 12 30-2-3-B 8-01 12
30-20-3 8-01 12 30-20-3-B 8-01 12
30-3 8-02 15 30-3-3-B 8-02 15
30-3+ 8-02 15 30-3-4-B 8-02 15
30-3-3 8-02 15 30-3-5-B 8-02 15
30-3-4 8-02 15 30-2+B 8-01 12
30-3-5 8-02 15 30-20+B 8-01 12
30-3-5 8-02 15 30-3+B 8-02 15

16 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 17



INNEN-Ausziehen INNEN-Ausziehen

=/

Auswabhl der richtigen Innen-Ausziehvorrichtung

Zum Ausziehen innenliegender Kugellager, KugellageraufRenringe und Buchsen. Die Lager werden vom Innenaus-
zieher, im Innenring, sicher erfasst und mittels guter Spannwirkung schnell ausgezogen. Um ein Lager mit einem
Innenauszieher ausziehen zu kdnnen, wird stets eine Gegenstiitze oder ein Gleithammer, Baureihe 22 benétigt.

Druck Druck

Das abzuziehende Teil
sitet in cimer Vertisfungl 1 1 T e —
B = Die KUKKO Innenauszieher der Die KUKKO-Gleithammer kénnen
21er Serie konnen durch eine in Verbindung mit den Gewinde-
Verlangerung (Serie 21-V) ver- adaptern 22-1-AS (berall dort
langert werden, um so auch eingesetzt werden, wo Gewin-
tief in einer Buchse sitzende destifte direkt ins abzuziehende
1. Schritt: Teile auszuziehen. Teil eingeschraubt werden kon-
nen.

2. Schritt: Die Wahl des Innenausziehers

20 2® 2©
2-und 3-schalige Innenauszieher mit Segmentspannung Nadellager-Auszieher
Innenauszieher fur enge Zwischenrdume

Bei Verwendung einer Gegen- | Der Innenauszieher muss stets | Solltein derBuchse desabzu-
i @ stltze ist darauf zu achten, dass unter das abzuziehende Teil grei- | ziehenden Teils nach unten
5.78 die Arme der Gegenstiitze dasab- | fen. nur wenig Platz sein, verwen-

mm mm zuziehende Teil nicht blockieren. den Sie einen Innenauszieher
der Serie 21-E .

mm

Die QR-Codes weisen lhnen den Weg ins Web
zu mehr Informationen und Anwendungsvideos

3. Schritt: Welche Zugriffsverhaltnisse sind vorhanden?

3@ 3@

Abstitzflaiche vorhanden Gegenstltze KEINE Abstitzflache vorhanden Gleithammer

ot

el

| 12|

L]

Die Innenauszieher von KUKKO sind sowohl mit Gegenstiitzen als auch
mit Gleithdammern kombinierbar.

Die entsprechenden Gewindeadapter sind im Lieferumfang der Ge-
genstltzen und Gleithammer enthalten.

Siehe Seite 20-21

18 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 19



INNEN-Ausziehen mit Gegenstiitze und Gleithammer

Kombination von Gegenstiitze und 2- und 3-schaligem Innenauszieher, Serie 21

Kombination von Gegenstiitze und Innenauszieher mit Segmentspannung, Serie 21-E

| Ty | |
GAZ—'IO GA10-1516 G1/2" G3/4"
m10 15-16G| A —G1/2 Rolwami Rolwamim GA10-151

° 15-16G DIN SO 228 DIN SO 228 15-16G
M7 M10 I_15-16G 15 mm-16 Gang
(Whitworth 55°)

mE @ 15 mm-16 Gang| M10
(Whitworth 55°) (JIL‘E/

21-0-21-00-21-01 21-321-4.21-5 21-6+21-7 - 21-8
21-02.21-1-21-2 21-40 bis 21-46

TIPP: 22-0-2
0210954

Die Schlagkraft des Gleithammers
GA10-1516 GA1516-12 G1/2" G112 kann durch das Einschrauben von
I 15-16G —G1/2"

Ratmooine H_c3 GA10-1516 Zusatzgewichten (22-0-2-100)
L_M10 DINISO 228 15-16G

— optional erhéht werden.
i 15-16G @ 15 mm-16 Gang P
G3/4 (Whitworth 55°) L

Whitworth
Rohrgewinde
DINISO 228

(Whitworth 55°)

o

P
21-0-E « 21-00-E - 21-01-E »
21-0-21-00-21-01 | 21-3-21-4.21-5 21-6+21-7+21-8 1-0-E - 21-00-E - 21-01- e
21-02+21-1+21-2 21-40 bis 21-46 21-1-E+21-2-E-21-3-E. 21-4-E A
A\

www.KUKKO.com www.KUKKO.com
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TRENN-Abziehen

Arbeitsweise

Zum Abziehen plan aufliegender Teile, wie z.B. Kugellager, Rollenlager, Innenringe und andere. Die scharfen,
keilférmigen Schneiden werden hinter das abzuziehende Teil gepresst und schieben sich dabei zwischen La-
ger und Sitz. Zum Abziehen missen die Zugbolzen der Abziehvorrichtung (Baureihe 18) in die Trennvorrich-
tung geschraubt werden.

Auswabhl der richtigen Trenn-Vorrichtung

Das abzuziehende Teil sitzt
plan auf.
¢ Der Einsatz eines Standard-
¥ Abziehers ist nicht moglich!

1. Schritt: Wie groB3 ist der Durchmesser des plan aufliegenden Lagers?

N3aNN3dl

22

2. Schritt: Die Wahl der Trennvorrichtung

2 (@) Trennvorrichtung
Baureihe 15

2® Trennvorrichtung mit Schnellspannspindel
Baureihe 17

TIPP:
Einhandbedienung
durch
Schnellspannspindel.

3. Schritt: Die Wahl der Abziehvorrichtung

3 Abziehvorrichtung
Baureihe 18

4. Schritt: Kombination der Trennvorrichtung mit der Abziehvorrichtung

4 (@) Trennvorrichtung

Baureihe 15
+
Baureihe 18

4 (®) Trennvorrichtung mit Schnellspannspindel

Baureihe 17
+
Baureihe 18

www.KUKKO.com

Beim Trennabziehen wird in der
Regel eine Trennvorrichtung in
Verbindung mit einer Abziehvor-
richtung verwendet.

Zubehor: Verlangerungen

weitere Trenn-Abzieher

Die Stellmuttern an der Trenn-
vorrichtung sind abwechselnd
gleichmaBig anzuziehen. So wird
verhindert, dass das Trennmesser
auf der Spindel verkantet oder das
Spindelgewinde beschadigt wird.

www.KUKKO.com

Es ist moglich die Abziehvorrichtungen zu
verlangern. Die Verlangerungen kénnen mit-
einander kombiniert und so der erforderli-
chen Spanntiefe angepasst werden.

Schraubt man die Trennbacken
anders herum in die Abziehvor-
richtung wird die Auflageflache
vergroBert und schonender ab-
gezogen.

Es ist ebenfalls moglich, anstatt
der Abziehvorrichtung einen
entsprechenden Abzieher der
20er Serie mit dem Trennmesser
zu verwenden.

Zubehor: fetthydraulische S

Bei besonders festsitzenden Teilen kann die
mechanische Druckspindel, bei den gro3eren
Modellen (ab 18-2), gegen eine hydraulische
Druckspindel ausgetauscht werden.

Im KUKKO-Programm finden Sie einige Abzieher mit Trennkrallen wie z.B.
die 204-er und 210-er Baureihen ,Cobra”.

Beim Anziehen der Trennmesser
ist darauf zu achten, dass diese
bis zum Anschlag unter dem ab-
zuziehenden Teil sitzen, bevor
mittels Abziehvorrichtung nach
oben abgezogen wird.

Die Arme der Abziehvorrich-
tung missen immer bis zum An-
schlag in das Trennmesser einge-
schraubt werden.

23
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KUGELLAGER Aus- und Einbau KUGELLAGER Aus- und Einbau 7"

Auswahl des richtigen Lager-Abziehers [ mesaoeh Das Lager kann |

nach dem Ausbau
dem Ausbau ) | wieder verwendet
7ersetzt werden! werden! |

Das Kugellager sitzt

gleichzeitig 1 7 1
in einem Gehduse <
und auf einer Welle.
AU ;
1. Schritt: Welche ISO-Nummer hat das Kugellager? ' . e
N E—— x
habhd P

69-A - 69-B - 69-C 70-K-70-A -70-B KS-70-A-K

2. Schritt: Wiederverwendung des Kugellagers

2@ 2®

Das Lager

Log0 l H

| Neues - | Neues oder "
Lager! | gebrauchtes Lager f

. Das Lager kann \

muss nach | nach dem Ausbau |
dem Ausbau | wieder verwendet

ersetzt werden! | werden! |

¥ ¥

3. Schritt: Wahl des richtigen Kugellager-Abziehers

3 (@) Das Lager wird ersetzt 3 (@ Das Lager kann wieder verwendet werden

¥ ¥ ¥

Baureihe 69 Baureihe 70

Werkstattmodell ===
kurze, schwere Ausfiihrung

* Werkstattmodell

AuBBenmontagemodell
Stahl, schwere Ausfiihrung

leichte Ausfuhrun

Baureihe 70

L EDLAREDI),

Der Kafig des beschadig-
ten Kugellagers muss auf-
gebohrt werden, damit die
Halbkugeln der Ziehstlicke
eingedreht werden konnen.
-Es entstehen Spane

Die Klauen der Abzugha-
ken greifen zwischen die
Kugeln und den auBeren
Ring des Lagers.

-Sauberes Arbeiten

Beim zerstorungsfreien Abziehen mit der 70er Baureihe
wird das Kugellager nicht beschadigt. Die Klaue des Ab-
zughakens greift zwischen die Kugel und duBeren Ring

des Lagers.

-Sauberes Arbeiten

G

www.KUKKO.com

TIPP!

Fir einen besonders festen Sitz des Kugellagers auf der Welle empfehlen wir unser induktives
Kugellager-Anwarmgerat T-AW. Das Kugellager wird erhitzt, auf die Welle geschlagen und presst

sich mit dem Erkalten sehr fest an die Welle.

www.KUKKO.com
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Sichere Aufbewahrung der Werkzeuge im Spezialschaum

Bedienungsanleitung im Deckel stets sichtbar mit:
Inhaltsangabe
Anwendungsbildern
Sicherheitshinweisen

Bei Online-Registrierung Erh6hung der
Hersteller-Garantie auf 3 Jahre

Spezialfett fiir Druckspindeln inkl.

Vollstandigkeit - mit einem Blick liberschaubar

Passend zu den Systemen namhafter Hersteller

EIN SYSTEM. VIELE MOGLICHKEITEN.

Mit dem i-BOXX und L-BOXX-System von KUKKO stehen |h- =
nen alle Mdglichkeiten offen. Sie kdnnen diese mit Insert-Bo- %
xen, Tiefziehteilen, Schaumeinsatzen sowie unterschiedlichen “‘}.)
Einsatzen fiir den Deckel ausstatten. lhre Werkzeuge, Klein- k™ 4+
teile oder Ersatzteile werden sicher und Ubersichtlich aufbe-
wahrt und transportiert. Dieses System ist die perfekte mobile

R

- -
s '
“'i'
N

-

Der neue Front-Griff erleichtert

Losung und in die Fahrzeugeinrichtung optimal integrierbar. SICHER MOBIL 35 Tragen der bewihrten L-Boxx.

100 KG KFZ HALTER
BELASTBAR + CRASHSICHER

WERKZEUG INSERT BOXEN ABSCHLIESSBAR

K-2030-10

K-2030-10-S

K-2030-10-S-T

—
e
-
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@

Glide(AFTX)

TECHNOLOGY

Die optimierte Geometrie von Traverse und
Gleitstlicken sorgt fiir besonders leichtes
Verschieben der Abzughaken auf der Tra-
verse.

{QuicK adijust

TECHNOLOGY

Ermdoglicht durch die Handstellrandel ein
schnelles Losen und Verschieben der Ab-
zughaken auf der Traverse, ohne Schrau-
benschliissel.

ARMIOCK

Die Kreuzhaken garantieren maximale
Stabilitat der Aufhangung der Abzugha-

TECHNOLOGY ken im Gleitstiick.
Leichtes Drehen der Betatigungsmutter
easye;cr-ew durch eingebautes Drucklager. Der Rei-
TECHNOLOGY bungswiderstand wird auf ein Minimum

reduziert.

Leichtgangige, selbstverstellbare Abzug-
haken mit innenliegender Federung.

AUT@GRIP

TECHNOLOGY

Automatische Selbstspannung und
Selbstzentrierung der Abzughaken.

SELFX €

TECHNOLOGY

Durch das Drehen der Feststellschraube
werden die Abzughaken zentrisch ange-
spannt und greifen so fest um das abzuzie-
hende Teil. Ein Bewegen oder Abrutschen
wird so verhindert.

raulic

TECHNOLOGY

Abziehwerkzeuge
mit Hydraulik- Funktion.

Pullback ™

TECHNOLOGY

Einzigartiges, leichtes Zurlickdrehen des
Mutternsprenger-Meif3els aus verformten
oder gesprengten Muttern. Der Meil3el
bleibt nicht in der Mutter hangen.

30
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Sicherheits- und Gebrauchshinweise
Werkzeuge diirfen grundsitzlich nur ihrem Zweck entsprechend, unter den vorgesehenen Bedingungen
und innerhalb der Gebrauchsbeschrankungen benutzt werden.

Uberpriifen Sie regelmaBig den Zustand des Werkzeuges und
ersetzen Sie beschadigte oder abgenutzte Teile.

Halten Sie die Gewinde von Spindeln und Traversen stets sauber
und immer gut gefettet.

Informieren Sie sich vor dem Einsatz Gber den richtigen Gebrauch
des anzuwendenden Abziehwerkzeuges unter Beriicksichtigung
der dabei erforderlichen SicherheitsmafBnahmen.

Sofern liber einen der genannten Punkte die geringste Unsicherheit
besteht, sollte zur Kldrung werkseitige Anwendungsberatung ein-
geholt werden (+49 2103 9754-300).

Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, daf3 sich das Abziehwerkzeug
in einwandfreiem Zustand befindet.

Uberpriifen Sie die korrekte Anbringung des Werkzeuges und
Uberwachen Sie wahrend des Abziehvorgangs die auftretenden
Kréfte.

Uberschreiten Sie niemals die fiir das Werkzeug vorgegebenen Belastungswerte und
kontrollieren Sie die Aufbringung der Abziehkraft bei mechanischen Abziehwerkzeugen
durch Verwendung eines Drehmomentschliissels und bei mit Pumpe betriebenen hydr.
Abziehwerkzeugen durch ein Manometer.

Tragen Sie stets eine Schutzbrille und geeignete Schutzkleidung.

Umhdillen Sie zum Schutz gegen das bei Abzieharbeiten immer
mogliche ruckartige Ablésen Abziehwerkzeug und abzuziehendes
Teil mit einer Unfallschutzplane.

Bei Uberlastungserscheinungen, Schwergingigkeit usw. ist der
Abziehvorgang zu unterbrechen und eine groRere Ausfiihrung der
entsprechenden Baureihe einzusetzen.

Verwenden Sie keine elektrischen oder pneumatischen Kraft- oder
Schlagschrauber zum Betétigen von Abziehwerkzeugen.

Verwenden Sie keine Verlangerungen zur Erhéhung des lber-
tragenen Drehmomentes.

Nehmen Sie keinerlei Veranderung an den Produkten vor.

Da Stahl unter WarmeeinfluB seine Festigkeitseigenschaften
verandert, dirfen Abziehwerkzeuge bei evtl. Anwarmen abzu-
ziehender Teile nicht miterwdarmt werden.

www.KUKKO.com
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KUKKO-Werkzeugfabrik

Kleinbongartz & Kaiser oHG

Heinrich-Hertz-Str. 5 - 40721 Hilden - GERMANY
Phone: +49 2103 9754-400 - Fax: +49 2103 9754-420
info@kukko.com - www.kukko.com
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KUKKO on Facebook gy

www.facebook.com/kukkotools
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